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I. Общие сведения

	Шлифование резьбы различных профилей
	
	

	(наименование вида профессиональной деятельности)
	Код


Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Выполнение механической обработки металлической резьбы  путем шлифования 


Группа занятий:

	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков
	7224
	Полировщики, шлифовщики и заточники инструментов

	(код ОКЗ
)
	(наименование)
	(код ОКЗ)
	(наименование)


Отнесение к видам экономической деятельности:

	28.52
	Обработка металлических изделий с использованием основных технологических процессов машиностроения

	(код ОКВЭД
)
	(наименование вида экономической деятельности)


II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт 
(функциональная карта вида профессиональной деятельности)
	Обобщенные трудовые функции
	Трудовые функции

	код
	наименование
	уровень квалификации
	наименование
	код
	уровень (подуровень) квалификации

	A
	Шлифование резьбы по 8-10 квалитетам
	2
	Балансировка шлифовального круга
	A/01.2
	2

	
	
	
	Шлифование остроугольной резьбы по 8 - 10 квалитетам
	A/02.2
	2

	B
	Шлифование резьбы по 6- 8 квалитетам
	3
	Подналадка резьбошлифовальных станков
	B/01.3
	3

	
	
	
	Шлифование резьбы различного шага и профиля по 6- 8 квалитетам
	B/02.3
	3

	C
	Шлифование резьбы  по 1 - 5 квалитетам
	4
	Наладка резьбошлифовальных станков
	C/01.4
	4

	
	
	
	Шлифование сложной резьбы различного шага и профиля  по 1 - 5 квалитетам
	C/02.4
	4


III. Характеристика обобщенных трудовых функций
3.1. Обобщенная трудовая функция 

	Наименование
	Шлифование резьбы по 8-10 квалитетам
	Код
	A
	Уровень квалификации
	2


	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Возможные наименования должностей, профессий
	Резьбошлифовщик 2 разряда


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение -  программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программы переподготовки рабочих (как правило, не менее 2 месяцев)

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации


	Другие характеристики
	-


Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	
	7224
	Полировщики, шлифовщики и заточники инструментов

	ЕТКС
  
	§ 86
	Резьбошлифовщик 2 разряда

	ОКПДТР
 
	17986
	Резьбошлифовщик


3.1.1. Трудовая функция

	Наименование
	Балансировка шлифовального круга
	Код
	A/01.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Подготовка и обслуживание рабочего места резьбошлифовщика

	
	Наладка шлифовального круга

	
	Закрепление шлифовального круга на резьбошлифовальных станках

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места резьбошлифовщика

	
	Устранять загрязнения шлифовального круга

	
	Выявлять брак шлифовальных крагов при визуальном осмотре

	
	Выявлять и устранять неуравновешенности шлифовального круга 

	
	Проводить балансировку шлифовального круга на специализированных станках

	
	Править шлифовальный круг

	
	Закреплять шлифовальный круг на фланцах

	Необходимые знания
	Наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных приспособлений  для проведения резьбошлифовки

	
	Характеристики и условия применения шлифовальных кругов

	
	Порядок и условия балансировки шлифовальных кругов

	
	Виды и типы балансировочных станков

	
	Требования охраны труда

	
	Правила организации рабочего места резьбошлифовщика

	Другие характеристики 
	-


3.1.2. Трудовая функция

	Наименование
	Шлифование остроугольной резьбы по 8 - 10 квалитетам
	Код
	A/02.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Подготовка рабочего места для выполнения резьбошлифования

	
	Анализ исходных данных (техническая документация, заготовки, простые детали) для ведения технологического процесса резьбошлифования по 8 - 10  квалитетам

	
	Ведение технологического процесса резьбошлифования остроугольной резьбы по 8 - 10  квалитетам в соответствии с технической документацией

	
	Контроль качества резьбошлифования остроугольной резьбы по 8 - 10  квалитетам

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места резьбошлифовщика

	
	Выполнять резьтбошлифование остроугольной резьбы на налаженных специализированных станках

	
	Применять контрольно-измерительных инструменты для оценки качества резьбошлифовальных работ

	
	Читать и применять техническую документацию при проведении резьбошлифовальных  работ

	
	Вести резьбошлифованиеостроугольной резьбы в соответствии с технологическим маршрутом, технологической картой, установленной точностью размеров и параметром шероховатости

	Необходимые знания
	Устройство и принцип работы резьбошлифовальных станков

	
	Наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных приспособлений

	
	Устройство контрольно-измерительных инструментов для оценки качества резьбошлифовальных работ

	
	Правила подсчета и подбора сменных шестерен для однозаходной резьбы 

	
	Элементы и виды резьб

	
	Система допусков и посадок

	
	Квалитеты и параметры шероховатости

	
	Требования охраны труда

	
	Правила организации рабочего места резьбошлифовщика

	Другие характеристики 
	-


3.2. Обобщенная трудовая функция 

	Наименование
	Шлифование резьбы по 6- 8 квалитетам
	Код
	B
	Уровень квалификации
	3


	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Возможные наименования должностей, профессий
	Резьбошлифовщик 3 разряда

Резьбошлифовщик 4 разряда

Резьбошлифовщик 5 разряда


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программы переподготовки рабочих (до одного года)

	Требования к опыту практической работы
	Не менее 1 года выполнения работ по шлифованию резьбы по 8-10 квалитетам

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации

	Другие характеристики
	-


Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	
	7224
	Полировщики, шлифовщики и заточники инструментов

	ЕТКС  
	§ 87
	Резьбошлифовщик 3  разряда

	
	§ 88
	Резьбошлифовщик 4  разряда

	
	§ 89
	Резьбошлифовщик 5  разряда

	ОКПДТР 
	17986
	Резьбошлифовщик


3.2.1. Трудовая функция

	Наименование
	Подналадка резьбошлифовальных станков
	Код
	B/01.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Регулировка оборудования или оснастки в процессе работы для восстановления технических параметров, достигнутых при первичной наладке

	
	Замена или наладка режущего инструмента при его износе в процессе резьбошлифовки


	
	Смена режима резьбошлифовки

	
	Смена или регулировка  универсальных и специальных приспособлений

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места резьбошлифовщика

	
	Осуществлять техническое обслуживание и мелкий ремонт  резьбошлифовальных станков

	
	Контролировать параметры и проводить поверку на точность работы резьбошлифовальных станков

	
	Готовить необходимые материалы (заготовки) для выполнения сменного задания

	
	Выполнять требования  охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при проведении резьбошлифовальных работ

	Необходимые знания
	Устройство, правила подналадки и проверки на резьбошлифовальных станков 

	
	Устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений подналадки резьбошлифовальных станков

	
	Назначение и правила применения контрольно-измерительных инструментов и приборов, используемых для обеспечения технологического процесса резьбошлифовки

	
	Система допусков и посадок

	
	Квалитеты и параметры шероховатости

	
	Требования охраны труда

	
	Правила организации рабочего места резьбошлифовщика

	Другие характеристики 
	-


3.2.2. Трудовая функция

	Наименование
	Шлифование резьбы различного шага и профиля по 6- 8 квалитетам
	Код
	B/02.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Подготовка и обслуживание рабочего места для проведения работ по шлифованию резьбы

	
	Анализ исходных данных (техническая документация, заготовки, простые детали) для ведения технологического процесса шлифование резьбы различного шага и профиля по 6- 8 квалитетам

	
	Ведение технологического процесса шлифование резьбы различного шага и профиля по 6- 8  квалитетам в соответствии с технической документацией

	
	Контроль качества шлифование резьбы различного шага и профиля по 6- 8квалитетам

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места резьбошлифовщика

	
	Выполнять резьбошлифование на налаженных специализированных станках

	
	Применять контрольно-измерительных инструменты для оценки качества резьбошлифовальных работ

	
	Читать и применять техническую документацию при проведении резьбошлифовальных  работ

	
	Вести резьбошлифование различного шага и профиля в соответствии с технологическим маршрутом, технологической картой, установленной точностью размеров и параметром шероховатости

	
	Выбирать шлифовальные круги в зависимости от материала, профиля, шага резьбы и требуемого квалитета и параметра шероховатости

	
	Производить правку шлифовальных кругов под любой профиль

	
	Вести шлифование и затылование зубьев червячных фрез по 6 - 7-й степеням точности на резьбошлифовальных станках

	
	Вести шлифование с применением нескольких люнетов

	Необходимые знания
	Конструктивные особенности и правила применения различных приспособленийпри проведении резьбошлифовальных  работ

	
	Правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов при проведении резьбошлифовальных  работ

	
	Правила подсчета и подбора сменных шестерен для шлифования резьбы любого шага и профиля

	
	Классификацию и характеристики шлифовальных кругов и правила применения их в зависимости от обрабатываемого металла, шага резьбы и требуемой чистоты обработки

	
	Влияние температуры при шлифовании на размеры детали

	
	Система допусков и посадок

	
	Квалитеты и параметры шероховатости

	
	Устройство и кинематические схемы резьбошлифовальных станков

	
	Требования охраны труда

	
	Правила организации рабочего места резьбошлифовщика

	Другие характеристики 
	-


3.3. Обобщенная трудовая функция 

	Наименование
	Шлифование резьбы  по 1 - 5 квалитетам
	Код
	C
	Уровень квалификации
	4


	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Возможные наименования должностей, профессий
	Резьбошлифовщик 6  разряда


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программы переподготовки рабочих, рабочих

Среднее профессиональное образование - программы подготовки квалифицированных рабочих (служащих)

	Требования к опыту практической работы
	Не менее 2 лет выполнения работ по шлифованию  резьбы по 6- 8 квалитетам

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации

	Другие характеристики
	-


Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	
	7224
	Полировщики, шлифовщики и заточники инструментов

	ЕТКС  
	§ 90
	Резьбошлифовщик 6  разряда

	ОКПДТР 
	17986
	Резьбошлифовщик


3.3.1. Трудовая функция

	Наименование
	Наладка резьбошлифовальных станков
	Код
	C/01.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Определение технологической последовательности резьбошлифовальной  обработки по справочникам и паспорту резьбошлифовального станка

	
	Установка режимов шлифования резьбы

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места резьбошлифовщика

	
	Контролировать параметры и проводить поверку на точность процесса резьбошлифовки

	
	Проводить наладку резьбошлифовального станка с применением специальных приспособлений 

	
	Определять технологическую последовательность шлифования резьбы по справочникам и паспорту станка

	
	Примененять контрольно-измерительные инструменты, используемые для наладки резьбошлифовального станка

	
	Выполнять требования  охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при проведении резьбошлифовальных работ

	Необходимые знания
	Конструктивные особенности и правила проверки на точность универсальных и специальных резьбошлифовальных станков и приспособлений, необходимых для выполнения шлифованных работ

	
	Способы установки и выверки инструмента на резьбошлифовальных станках

	
	Правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов при проведении резьбошлифовальных работ

	
	Способы получения заданных квалитетов и параметров шероховатости

	
	Устройство, правила наладки и проверки на точность резьбошлифовального станка

	
	Требования охраны труда

	
	Правила организации рабочего места резьбошлифовщика

	Другие характеристики 
	-


3.3.2. Трудовая функция

	Наименование
	Шлифование сложной резьбы различного шага и профиля  по 1 - 5 квалитетам
	Код
	C/02.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Подготовка и обслуживание рабочего места в соответствии с требованиями нормативной и технологической документации

	
	Анализ исходных данных (техническая документация, заготовки, простые детали) для ведения технологического процесса шлифованиясложной резьбы различного шага и профиля  по 1 - 5 квалитетам

	
	Ведение технологического процесса шлифованиясложной резьбы различного шага и профиля  по 1 - 5 квалитетам в соответствии с технической документацией

	
	Контроль качествашлифованиясложной резьбы различного шага и профиля  по 1 - 5 квалитетам

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места резьбошлифовщика

	
	Применять контрольно-измерительных инструменты для оценки качества резьбошлифовальных работ

	
	Читать и применять техническую документацию при проведении резьбошлифовальных  работ

	
	Вести резьбошлифование различного шага и профиля в соответствии с технологическим маршрутом, технологической картой, установленной точностью размеров и параметром шероховатости

	
	Вести шлифование сложной резьбы различного шага и профиля на сложном дорогостоящем инструменте, деталях и приспособлениях по 1 - 5 квалитетам

	
	Вести шлифование и затылование зубьев червячных фрез по 4 - 6 степеням точности на резьбошлифовальных станках

	
	Выполнять работы по подбору, установке и правке шлифовальных кругов под любой профиль резьбы

	Необходимые знания
	Конструктивные особенности и правила применения различных приспособленийпри проведении резьбошлифовальных  работ

	
	Правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов при проведении резьбошлифовальных  работ

	
	Классификацию и характеристики шлифовальных кругов и правила применения их в зависимости от обрабатываемого металла, шага резьбы и требуемой чистоты обработки

	
	Влияние температуры при шлифовании на размеры детали

	
	Система допусков и посадок

	
	Правила определения режимов резания по справочникам и паспортам станков

	
	Квалитеты и параметры шероховатости

	
	Устройство и кинематические схемы резьбошлифовальных станков

	
	Требования охраны труда

	
	Правила организации рабочего места резьбошлифовщика

	Другие характеристики 
	-


IV. Сведения об организациях – разработчиках 
профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

	Российский союз промышленников и предпринимателей

	(наименование организации)

	
	Исполнительный вице-президент Кузьмин Д.В. 
	
	

	
	(должность и ФИО руководителя)
	
	


4.2. Наименования организаций-разработчиков
	1
	Автономная некоммерческая организация «Национальное агентство развития квалификаций», город Москва

	2
	ООО «Региональное агентство развития и оценки качества образования», город Улан-Удэ 


� Общероссийский классификатор занятий


� Общероссийский классификатор видов экономической деятельности


� ст. 69 "Медицинское освидетельствование при заключении трудового договора" ТК РФ, ст. 213 "Медицинские осмотры некоторых категорий работников" ТК РФ, ст. 214 "Обязанности работника в области охраны труда" ТК РФ, ст. 223 "Санитарно-бытовое и лечебно-профилактическое обслуживание работников" ТК РФ, ст. 224 "Дополнительные гарантии охраны труда отдельным категориям работников" ТК РФ, а также ст. 14 Федерального закона от 17.07.99 № 181-ФЗ "Об основах охраны труда в Российской Федерации"


� Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих


� Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов ОК 016-94





